
1898

1930

47
3

50
0

50

60

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

机型名称

零件名称

零件料号

数量

材质

重量

设计

审核

日期

0.1

0.15

0.3

0.2

0.5

0-100

100-500

1000-2000

500-1000

角度公差

未
注
公
差

表面处理

A版本

投影视角

比例

装配体1

“图样名称”

   

2020/12/8

件/台

1:8

kg


	图纸1
	工程图视图1
	工程图视图2
	工程图视图6
	工程图视图7
	工程图视图8


